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Wirtschaft

MITTELSTAND IM BLICKPUNKT — HEUTE: GEIGENBAU LEONHARDT

Geigen aus dem Karwendel fiir Omans Symphomker

Die Japaner lieben seine
Geigen, die Araber auch,
und naturlich die Chine-
sen: Geigenbaumeister
Rainer Leonhardt fertigt
in seiner Mittenwalder
Werkstatt schon in der
dritten Generation far
die ganze Welt. Die Her-
stellungsweise ist uralt,
doch in Sachen Kommu-
nikation sind die Ober-
bayern sehr modern. Sie
haben 2000 Freunde bei
Facebook.

VON DAMIELA BEER

Mittenwald - Nur einen kur-
zen Fullmarsch vom Bahnhof
entfernt liegt die Geigenbau-
Werkstatt von Rainer Leon-
hardt. Pertige und halbfertige
Streichinstrumente sind or-
dentlich an der Wand aufge-
reiht. Uber den holzemen
Werkbanken hiingen Spezial-
werkzeuge 1n allen Grollen

und ein weilier Plerdeschweif.
Mongolisches Rosshaar far die
Bogen, erkliart der Geigenbau-
meister. In der Mongolei sind

seinem Geschift. Im Novem-
ber 2012 durfte er in Miinchen
den Exportpreis Bayern in der
Kateporie Handwerk” entge-
gﬁnnehmen Die Jury iber-
zeugte, wie Erﬁ:ulgreu_h der Be-
trieb mit newen Medien wie
Ebay oder Facebook arbeitet.
Der Geigenbaumeister setzt
auf Qualitit - das allein reicht
heute aber nicht mehr. Als er-
ner der ersten in der Branche
hat er vor 15 Jahren eine pro-
fessionelle Internet-Seite aut-
gebaut. Inzwischen hat er ne-
ben der internationalen
Homepage mit Geigenbau-
Quiz einen Ebay-Shop und ei-
ne Pacebook-Seite mit iiber
2000 Freunden, Alle zwei bis
drei Tage aktualisiert ein eige-
ner Mitarbeiter die Homepage.
Lch investiere viel Zeit und
Geld in die Pllege der Internet-
auftritte”, sagt Leonhardt.
Doch die Arbeit zahlt sich aus:
Uber die Hilfte seiner Instru-
mente geht in den Export. Ob
Japan, Hongkong, Island,
Australien oder Kirgisistan - in
fast alle Linder der Erde hat
Rainer Leonhardt schon
Streichinstrumente  verkauft.
Sogar im Oman war er schon
das dortige Symphonieorches-
ter hat sich von ithm mit neuen

Das Holz wird um den Jahreswechsel
geschlagen, bei abnehmendem Mond.

namlich die Boden sehr karg,
das macht die Plerdehaare wi-
derstandsfihig. Weille, mon-
golische Hengste missen es
sein. . Vor ein paar Jahren sind
wepen einer Kiltewelle dort
panze Pferdeherden eingegan-
gen - da wurde uns tatsichlich
das Matenal knapp®, sagt Le-
onhardt. Der 49-Jahngee fihrt
den Betrieb bereits in der drit-
ten Generation - schon Vater
und Grobvater haben in Mit-
tenwald Geigen, Celli, Brat-
schen und Kontrabidsse ge-
baut. Seit 1926 gibt es die Tra-
ditionswerkstatt, vor rund 15
Jahren hat Rainer Leonhardt
sie vom Vater dbernommen.
Bereits seit Ende des 17, Jahr-
hunderts werden im oberbaye-
rischen Mittenwald Streichin-
strumente gebaut. Heute ist der
Ort neben dem sichsischen
Marktneukirchen das wich-
tigste Zentrum des Geigenbaus
in Deutschland.

Leonhardt ist erfolgreich in

Instrumenten ausstatten las-
sen. Besonders in Asien sind
Streichinstrumente aus dem
Hause Leonhardt beliebt, Ja-
pan 1st der wichtigste Absatz-
markt.

[m Unterschied zu den meis-
ten Handwerksberufen herr-
schen im Geigenbau keine
Machwuchssorgen. Es gibt
immer mehr Geigenbauer
vielen geht es aber schlecht",
sagt Leonhardt. Dhe Ell]lj_-!,kul‘l
kurrenz aus Chinaist grofl. An-
finper-Sets sind in Minchner
Musikliden zum Teil schon fiir
rund 200 Euro zu haben
kaum vorstellbar, wenn man
weild, wie viel Arbeit in einem
einzigen Instrument steckt.
~achon ein Set Saiten kostet et-
gentlich zwischen 50 und 100
Eurn®, sagt Leonbardt. Zum
Vergleich: Ein Streichinstru-
ment aus seiner Werkstatt gibt
es tar 1500 bis 12 000 EBuro.
Das Set aus handgefertigter
Geige, Bogen und Etui kostet
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Emg&nhau ist Handarbeit: Mit speziellen WErkze ugen, due Geigenbauer schon seit Hunderten von Jahren ve r-.-.rende n, fer-
tigen und restaurieren der Meister und seine vier Mitarbeiter in Mittenwald Geigen, Bratschen, Celli und Kontrabasse.

ab 2000 Euro. Leonhardt baut
nicht nur selbst, sondern han-
delt auch mit alten und neuen
Instrumenten - da kann es
duch mal bis zu 30000 Euro
hochgehen. Musiker investie-
ren viel Geld in ihre Instru-
mente, schliellich kann eine
hochwertige Geige auch eine
Geldanlage sein. Auf groBen
Auktionenwerden sie oft sogar
fiir wesentlich mehr Geld ge-
handelt. Der bishernge Rekord:
Fast 16 Millionen Dollar
brachte 2011 eine 300 Jahre al-
te Stradivar-Violine auf einer

Auktion in Japan.

Etwa 60 bis 80 Instrumente
verlassen jedes Jahr Leon-
hardts Werkstatt. Die Qualitiit
steht und fallt mit der nchtigen
Holzauswahl. Das Holz fiir sei-
ne Geigen bekommt Leon-
hardt aus Sidtirol, Bosnien
oder Buménien. Wichtig ist,
dass es zur richtigen Zeit ge-
schlagen wird: zwischen dem
20. Dezember und dem 10, Ja-
nuar, bei abnehmendem
Mond. .Ihe Bidume haben
dann am wenigsten Nihrstoffe
und Mineralien im Holz", er-

klirt der Geigenbauver. Das
Holz trocknet schneller, ist
leichter und schwingt besser

das Instrument bekommt ei-
nen besonders schonen Klang.
Ist das Holz in der Werkstatt
angekommen, kommt es in
den luftipen Speicher. Bis an
die Decke stapeln sich die
Fichten- und Ahornscheiben.
Mindestens zehn Jahre muss
das Holz hier lagern. Je nach
Maserung sieht das vollendete
Instrument anders aus. Riegel-
ahorn ist bei Geigenbauern
sehr beliebt. Er hat eine leicht

wellipe Maserung, dhnlich wie
Flammen, und wird deshalb
auch  geflammter Ahorn® ge-
nannt.

Zwischen 120 und 150 Ar-
beitsstunden investieren Leon-
hardt und seine vier Mitarbei-
ter in ein Instrument - das La-
ckieren noch nicht mit emnge-
rechnet. Im Geigenbau hat
sich seit tiber 300 Jahren nicht
viel gedndert”, sagt der Geigen-
baumeister. . Wir benutzen
heute fast die gleichen Werk-
zeuge wie frither.” Zuerst wird
der Boden (meist aus Ahorn)

ausgesdgt und erhalt durch die
Bearbeitung mit Stecheisen,
Hobeln und Ziehklinge seine
charaktenstische  Wolbung.
Die Decke besteht immer aus
Fichtenholz und wird, &hnlich
wie der Boden, geschnitten
und gewdlbt. AnschlieBend er-
hilt die Decke ihre ,F-Lo-
cher”, also die beiden ge-
schwungenen, f-formigen
sSchlitze. Die Seitenwinde der
Genge sind nur 1,5 Millimeter
dick und meist aus Ahorn. Mit-
hilfe eines heillen Eisens biegt
der Geigenbauver die diinnen
Brettchen in Form und leimt
sie mit Boden und Decke zu-
sammen. Hals und Schnecke
des Instruments arbeitet er aus
einem Stick Ahornholz. Be-
vor das Instrument zum ersten
Mal mit Saiten bezogen wer-
den kann, muss der Gelgen-
baver noch einige Arbeits-
schrtte unternehmen - dann
aber ist die ,weille Gege® ter-
tig. Lackiert wird mit MNatur-
harzlacken, die in Leonhardts

~Im Geigenbau hat
sich seit uber 300
Jahren nicht viel
geandert.”

Betrieb seit Generationen
selbst hergestellt werden.

Was macht denn nun eine
gute Geige aus? Sie muss gut
in der Hand liegen, leicht an-
sprechen, einen warmen, kraf-
tigen Ton haben und dem Mu-
siker optisch gefallen”, erkldrt
Leonhardt. Wer mag, kann
sich in seinem Holzlager sogar
selbst das Material flir das neue
Instrument aussuchen. Wie es
dann am Ende klingt, kann
aber nicht einmal der Meister
sagen. ,Besser mehrere fertige
[nstrumente ausprobieren”, it
er. Dafiir gibt es neben der
Werkstatt ein pemiitliches Pro-
bierzimmer, in demin aller Ru-
he duorchprobiert werden
kann. An den Winden hiingt
eine Auswahl der rund 150 In-
strumente, die Leonhardt im-
mer vorritig hat. Viele Kunden
bleiben mehrere Tage in Mit-
tenwald - der Geigenbauer
kiimmert sich sogar um Uber-
nachtungsadressen und Wan-
derrouten. Und wielleicht ist
bei der Abreise dann eine neue
Geige mit im Gepéck dabei.



